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WSTEP

Maszyny wykorzystujace zasade formowania wstegi papierniczej miedzy
dwoma sitami zapoczatkowalty nowg er¢ w papiernictwie. W miar¢ wzrostu pred-
ko$ci maszyn papierniczych narastaty trudnosci prawidlowego formowania wstegi
na sicie ptaskim. Trudnosci te objawiaty si¢ m.in. w zaburzeniach na swobodnej
powierzchni masy na sicie, koniecznosci intensyfikacji odwadniania wstepnego,
w nier6wnomiernym rozktadzie frakcji drobnej i wypehiaczy na grubosci wstegi
oraz w réznym zorientowaniu wiokien po obu stronach wstggi. W zwiazku z tym
pojawilo si¢ szereg nowych metod, opartych na zasadzie formowania pomigdzy
dwoma sitami. Sg to metody, ktore cze$ciowo wyeliminowaly wady papieru
(np. nierbwnomierne przezrocze, dwustronno$¢ strukturalna, znakowanie przez sito,
sktonno$¢ do marszczenia si¢) powstate podczas formowania na konwencjonalne;j
maszynie ptaskositowej. W maszynach ptaskositowych (ang. fourdrinier) oprocz
ograniczen jakosciowych wystepuja rowniez ograniczenia wydajnosciowe. Ich
predkos¢ produkcyjna nie przekracza 1000 m/min. Powyzej tej predkosci zalecane
jest formowanie wstegi pomigdzy dwoma sitami.

Cechg charakterystyczng metod formowania pomiedzy dwoma sitami jest
m.in. dwustronne odwadnianie wstggi przez sita. Zapewnia to duza wydajnos¢ pro-
cesu i umozliwia, przede wszystkim, otrzymanie papieru pozbawionego dwustron-
no$ci. Ta metoda formowania wyeliminowata dtuga swobodna powierzchni¢
masy, na ktorej mozliwy byl wzrost nieregularnosci przeptywu. Ograniczono
wystepowanie zaburzen w formowanej wstedze, zwiekszajac tym samym rowno-
mierno$¢ jej sformowania. Dodatkowo formowanie wstegi pomiedzy sitami
zwickszylo jej nieprzezroczystos¢. Lagodne i ciggle odwadnianie poczatkowe
wstegi wyeliminowalo jej znakowanie przez sito i zapewnito gladsza jej
powierzchnie. Dwusitowe urzadzenia formujace projektowano z mys$la o matym
zapotrzebowaniu miejsca, z krotkimi sitami i stosunkowo matg liczbg ruchomych
elementow, dajgc rozwiazanie bardziej ekonomiczne w porownaniu z konwencjo-
nalnymi maszynami plaskositowymi.

Dwusitowe urzadzenia formujace mozna podzieli¢ na jednostki szczelinowe
(ang. gap formers) z pionowym, poziomym i pochytym ukladem sitowym oraz
urzadzenia formujace hybrydowe (ang. Aybrid formers). Dodatkowo mozna je
podzieli¢ ze wzgledu na zainstalowane wstepne elementy odwadniajace w obsza-
rze dwusitowym, tj.:

— urzadzenia formujace z sekcjg listwowa (ang. blade formers),
— urzadzenia formujace z watem formujacym (ang. roll formers),
— urzadzenia formujace z sekcjg listwowa 1 watem formujacym

(ang. blade-roll formers),

— urzadzenia formujgce z watem formujacym i sekcja listwowa

(ang. roll-blade formers),



— urzadzenia formujace z listwg szerokostrefows i sekcjg listwowa
(ang. shoe-blade formers).

Wszystkie powyzsze konstrukcje wykorzystywane sa w szczelinowych urza-
dzeniach formujacych, w ktorych strumien masy pada pomigdzy dwa zbiegajace
si¢ sita. W urzadzeniu hybrydowym poczatkowe odwadnianie wstegi odbywa si¢
na sicie ptaskim. Dalsze odwadnianie wstegi odbywa si¢ w strefie dwusitowej za
pomoca gornej jednostki odwadniajacej. W monografii opisano i zanalizowano pod
wzgledem konstrukcyjnym kilkanascie rozwigzan dwusitowych urzadzen formuja-
cych, zgodnie z przedstawionym podziatem.

W przemysle coraz wigcej nowo powstatych instalacji maszyn papierniczych
wykorzystuje technologie formowania wstegi pomiedzy sitami. Producenci
papieru i tektury coraz czesciej zastepuja maszyny ptaskositowe dwusitowymi
urzadzeniami formujacymi. To pokazuje kierunek rozwoju przysztych konstrukcji
urzadzen formujacych.





